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図 9.15 形状とRの影響（株式会社ヤマナカゴーキン提供） 

 

 

 

 

 

図 9.19 組合せダイスの圧力作用域幅の影響（株式会社ヤマナカゴーキン提供） 
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図 9.25 周方向の応力集中の分布（株式会社ヤマナカゴーキン提供） 

 

図 9.26 ダイの組立て構造の例（株式会社ヤマナカゴーキン提供） 

 

 

図 9.28 受圧板の厚みの違い（株式会社ヤマナカゴーキン提供） 
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